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SENSOR DE CARGA MODELO CS-A
Capacidades: 10-15-20-25-30-35-40-50 t
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* Sensor de carga a compresion

* Hasta 6000 divisiones OIML-R60

* Totalmente en acero inoxidable

* Totalmente soldada. Estanqueidad IP-69K (EN DIN40050-9)

* Incorpora descargadores de gas para proteccion contra las descargas
atmosféricas

* Disponible cable metalico antiroedores

Caracteristicas Técnicas y Metrologicas:

(Clase de precision (C3-C4-C5-C6
‘Sensibilidad 2+0.03% mV/V
'Vmin [Emax/18000
|Tensi<')n de alimentacion |5+15 v
|Resistencia de entrada |800 +3Q
|Resistencia de salida |700 +3Q
|Margen de temperatura compensado |-10°C/+40°C
Limites de temperatura -40°C/+80°C

|Resistencia de aislamiento |> 5000 MQ




